
SAV Spann-Automations-Normteiletechnik GmbH  •  www.sav-spanntechnik.de

QUADRATPOLTECHNIK

SAV 243.80
ELEKTRO-PERMANENT-QUADRATPOL-MAGNETE Produktneuheit
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Ausführung:
	 auf Basis eines optimiertem Hochenergie-Magnetsystem
	 niedrige Bauhöhe
	 Monoblockkonstruktion, bedeutet maximale Steifigkeit
	 Elektro-Permanent-System für absolute Sicherheit bei
	 Stromausfall
	 Standard Raster Gewindebohrbild M8 / (auf Wunsch M10)
	 für optionale Polverlängerung  starr oder beweglich
	 Schutzart IP 65
	 mit Schwermaschinen-Stecker, Ausführung als Schnell-
	 kupplung	
	 Abnutzbarkeit der Poloberfläche 4 mm 

Verwendung:
	 Zum Fräsen, besonders für die universelle Bearbeitung
	 mit hoher Spanabnahme geeignet
	 HSC-Fräsen, Bohren, Schlichten
	 auch für größere Luftspalte geeignet 
	 minimale Werkstückdicke bei Polgröße 50           12 mm
		    bei Polgröße 70           20 mm
	 minimale Werkstückgröße bei Polgröße 50  100 x 100 mm
		    bei Polgröße 70 150x150mm

Technische Angaben: 
Nennhaftkraft: 
	 - auf Werkstück      150 N/cm2 
	 - pro Pol-Paar         ca.  700 daN bei Polgröße 50 
	 - pro Pol-Paar         ca.1400 daN bei Polgröße 70
Nennspannung:
	 - 360 V DC Magnetspannung
	 - 400 V AC Netzspannung 

Besonderheit:
	 Premium Quadratpolsystem
	 durchgängig vollmetallische Oberfläche
	 höchste Steifigkeit und Langlebigkeit
	 keine Epoxidharz Isolation zwischen den Polen
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Abmessungen in mm Anzahl
Pole Polgröße Gewicht

in kgA B C
360 340 69 20  50 62
420 640 69 48  50 137
540 790 69 80  50 217
480 1000 69 98  50 266

SAV 243.80 Polgröße 50x50 

Abmessungen in mm Anzahl
Pole Polgröße Gewicht

in kgA B C
460 610 69 30  70 143
460 800 69 40  70 187
540 800 69 48  70 220
990 540 69 60  70 272

SAV 243.80 Polgröße 70x70 

vollmetallische
Oberfläche



Einfache Handhabung
der Steckverbindung

Schwermaschinen-Stecker
mit Schnellverriegelung
optional gegen Aufpreis

Vorteile:
 kurzschlussfest
 Steuer- und Leistungsplatine voll elektronisch
 zusätzlich Potentialfreischaltungsrelais für Magnetanschluss
 erweiterte Diagnostik
 Masseschlussprüfung
 sehr kompakte Bauweise
 vorprogrammierte Einstellungen
 individuelle Programmierbarkeit
 kurze Entmagnetisierdauer
 hohe Entmagnetisierqualität  für Single-Magnetsysteme
 automatische Netzfrequenz-Erkennung 50/60 Hz
 funktionelle Gestaltung und Bedienführung
 redundante Signalführung
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STEUERUNGEN

Steuerungen der neuesten Generation

Steuerung im Schaltkasten

Magnet

Maschinen-
Schnittstelle

Handbedien-   
        einheit   

Klartextanzeige
deutsch/englisch
für Betriebszustände
und Fehlermeldungen

Einfache
Menüführung
über Folien-
tastatur

Klemmenleiste
steckbar

Handbedieneinheit
SAV 876.02-SE3

Paneel zum Einbau in
Maschinenpult 
geeignet.
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NC-Masse / pic ground

Freig. Sig / release input

Ende Entmag. / end demag

Leuchte rot / lamp red

Freigabe / release

Eingang / input 24 V

Freigabe / release

24 V

Leuchte grün / lamp green

24 V

NC-Masse / pic ground

Imp. Mag. / imp. mag.

Imp. Entmag. / imp. demag

Kraft Bit 3 / force bit 3

Kraft Bit 2 / force bit 2

Kraft Bit 1 / force bit 1

Kraft Bit 0 / force bit 0

Optional – Schaltkasten:
Die Steuerung im Schaltkasten können mit Schwerma-
schinenstecker versehen werden. Steckdose mit Kappe 
am Magnet, 5 m Kabel mit Stecker an Steuerung.
Die Konfektionierungen sind 8-polig, passend für Steu-
erungsgrößen maximal 60Ax2.

Optional – Parkstation:
Werden Steuerung und Magnet zur Palettierung einge-
setzt, so verhindert eine optionale Parkstation die Bewe-
gung der Palette bei gestecktem Stecker.

Verwendung:
Für Elektro-Permanent Magnetsysteme mit 210 V oder 
360 V Magnetspannung.
Auch für die Nachrüstung geeignet.
Ansteuerung über Handbedieneinheit SAV 876.02-E3,
Bedienelemente in Einbauform oder bauseitige PLC-
Signale.
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